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Fertigungsverfahren/Maschinentypen/Abmessungen

Zuschnitt

# CNC-Wasserstrahlschneidanlage

# CNC-Brennschneidmaschine

# Brennschneidmaschine

# Band- und Kreissageautomaten

Drehen

# Zyklengesteuerte Drehmaschine

# Plandrehmaschine

# Leit- und Zugspindeldrehmaschine

Frasen

# CNC-Frasmaschine

# Doppelstander-Portalfrasmaschinen
# Universalfrasmaschine

# Nutenfrasmaschine

Schleifen

# AuRenrundschleifmaschine

— Arbeitsflache 2.500 x 1.250 mm
Werkstuckstarke bis ca. 100 mm

— Arbeitsflache 2.000 x 3.000 mm
Werkstuckstarke bis ca. 120 mm

= mit fotoelektrischer Steuerung
Werkstlckstarke bis 130 mm

= bis Durchmesser 360 mm

— Dreh-@ bis 830 mm
Dreh-Lange bis 4.000 mm

= Dreh-@ bis 1.000 mm

— Dreh-@ bis 1.000 mm
Dreh-Lange bis 3.000 mm

= Tischgrofe 600 x 2.000 mm
= Tischgrol3en bis 1.250 x 6.000 mm
= Tischgrole bis 500 x 2.000 mm

= Nutengrol3e bis 32 x 500 mm

= Schleif-@ bis 420 mm
Schleif-L&nge bis 1.500 mm
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Bohrwerke / Bohren

# CNC-Waagerecht Bohr- und Fraswerk = Spindel-@ bis 130 mm
TischgroRe 2.500 x 1.800 mm
Bearb.-h6he bis 2.500 mm
Verfahrwege:  x bis 3.500 mm
y bis 2.500 mm
z bis 1.600 mm

# Waagerecht Bohr- und Fraswerke = Spindel-@ bis 130 mm
TischgroRe 2.000 x 2.000 mm
Bearb.-hdhe bis 1.800 mm

# Radialbohrmaschinen = Bohr-@ bis 75 mm
Ausleger bis 2.000 mm

Langhobeln

# Zweistanderhobelmaschine — Tischgrol3e 1.250 x 6.000 mm

Blechbearbeitung / Stahlbau

# Hydraulische Tafelschere = Schnittbreite bis 3.000 mm
Werkstlckstarke bis 15 mm

# Hydraulische Abkantpresse = Abkantlange bis 4.100 mm
Presskraft 3.000 KN

# Vierwalzen-Rundbiegemaschine = Werkstlckbreite bis 3.050 mm
Werkstlckstarke bis 16 mm

# Stahlkies-Strahlanlage = Werkstlcke bis 1.500 x 450 mm
# beheizbare Farbgebungsanlage AERLES mit 2 separaten Kammern

# diverse SchweiRanlagen MIG/MAG/WIG
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